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int ervient dans l a for~ation des j o ints et doitg de c e fait, 

~tre suffi3ante . De nene , l a deco~pression qui suit ne do it pa s 

etre co mp l ete pour evi t er le relachement total des joints , 

rel Achecent dQ en parti e ~ la non-~lasticit 6 de la pyrophyllite. 

Dans les es sa is qui int e rc 3sent n ot re e tude, nous avo ns 

li n ite l'amp litude de la pre miere mont e e a 136 tonnes. La decom

pression a ete arr~tee immediatenen t ap res la fin de la trans i

t ion inverse Bi1 1--> Bi 1 • 

Les qu a tre montees suivantes ont eu des amplitudes 

succe3sives croiss an tes ~ 182, 20 4 , 227 tonnes. Le fait d'avoir 

pris des amplitudes croi ssantes pr6sente un inconv e nient car il 

nuit ~ l a stabili sa tion ; pa r contre, il permet de se rendre 

co mpte d e l'et ~ t d' a cheve nen t de l a for ma tion du joint. 

Pr e ci sons , pour fixer les idees, qu'une cha rge de 136 

ton nes , s i elle e tait appliq~ee uniquement sur les petits 

pi stons d' a cier de 8 nn de dia metre , produirait une pression de 

F p=S- 13 6~, I03 
= 11 (8)2 

4 

= 272.10 3 2 
kg/cm 

En realite, une grande partie de la force est absorbee 

par les joints et la friction interne de la pyrophyllite o 

Dans le c as le plus favorable, la premiere transition 

du Bi a 25,3 kb est obtenue a vec une cha rge de 21 tonnes, d 'o u 

P vraie • 25,3 kb • 
P c a lculce 21 0 103 

soit un rendement de 

1£ r8 22 = 
4 

A2 - 25.3 = 0,66 
25,3 

5°) Resultats cxnerirentaux - Discussion. 

42 kb 

Le tableau ci-apres donne le s cara cteri sti~ues des 

differents coupl e s de joints nix te s utilises : (x) 
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